Produktovy list
Verzia: 6 (08/2011)

Sikaflex®-529 AT

Sprejovatelny tmel na karosérie

Technické udaje

Chemicky zaklad polymér ukonceny silanom
Farba (CQP" 001-1) ¢ierna, okrova
Mechanizmus vytvrdzovania vytvrdzovanie vlhkostou
Hustota (nevytvrdnutého tmelu) (CQP 006-4) (v zavislosti od farby) | cca 1,3 kg/I
Aplikacna teplota +5°C az +40°C
Cas tvorby povrchovej koze? (CQP 019-1) cca 20 minut
Otvoreny &as® (CQP 526-1) cca 15 minut
Rychlost’ vytvrdzovania (CQP 049-1) vid graf
Zmena objemu — zmrastovanie (CQP 014-1) cca 3 %
Tvrdost Shore A (CQP 023-1/ISO 868) cca 30
Pevnost v tahu (CQP 036-1/1SO 37) cca 1,0 N/mm?
PrediZenie pri pretrhnuti (CQP 036-1/ISO 37) cca 200 %
Odolnost vodi trhaniu (CQP 045-1/ISO 34) cca 2,0 N/mm
Teplota prechodu ku sklovitosti (CQP 509-1/ISO 4663) cca -50 °C
Teplotna odolnost (CQP 513-1) 4 hod. | 120°C
1 hod. | 140°C
Prevadzkova teplota (CQP 513-1) -40°C az +80°C
Trvanlivost (pri teplote do 25°C) (CQP 016-1) kartusa | 15 mesiacov
monoporcia | 12 mesiacov

1) CQP = Corporate Quality Procedures

Popis - vyborné vlastnosti na

Sikaflex®-529 AT je striekatelny 1-
komponentny PUR-hybridny tmel
zalozeny na Sika polymérnej
technoldgii ukon€enej silanom.
Sikaflex®-529 AT sa pouZiva na
uzatvaranie spojov na originalnych
konstrukciach karoseérii, ktory
vytvrdzuje vzdusnou vihkostou do
trvacneho elastomeru.
Sikaflex®-529 AT je vyrabany

v sulade so systémom
zabezpecenia kvality podla noriem
ISO 9001/14001 a programom
responsible care.

Prednosti produktu

- vylepSena hybridna technoldgia

- dobra prilnavost na mnohych
podkladoch bez potreby Speciélnej
pripravy podkladu

- rychlo vytvrdzuje

spracovanie, nestekavy

- napodobuje originalne
konstrukcie z vyroby

- sprejovatelny, ale tiez
aplikovatelny ako husenka alebo
kefou, Stetcom

- pretieratelny naterovym
systémom na vodnej baze ,mokré
do mokrého* a po vytvoreni koze
- dobré akustické a mechanické
timiace vlastnosti

- odolny vo¢i starnutiu a voci
poveternostnym vplyvom

- slaby zapach

- bez obsahu rozpustadiel a
izokyanatov

- bez obsahu silikénov a PVC

Oblast’ pouzitia
Sikaflex®-529 AT je navrhnuty na
pouzitie ako striekatelny elasticky

2) teplota 23°C (73°F), 50 % relativna vihkost vzduchu

tmel na uzatvaranie/ tmelenie
zvarov a preplatovanych spojov pri
opravach automobilov po
havariach a pri konstrukcii
karosérii. Sikaflex®-529 AT
zlepSuje odolnost voc€i odreniu
kamenmi a inému poskodeniu
povrchu auta.

Sikaflex®-529 AT velmi dobre lepi
na vSetkych podkladoch bezne
pouzivanych v automobilovom
priemysle a servisoch napr. na
primeroch, nateroch, lakoch,
kovoch, farbenych plastoch

a plastoch.

Tento produkt je vhodny iba pre
skusenych uzivateflov.

Pred pouZzitim treba vykonat
skusky s aktualnymi podkladmi a
podmienkami, aby sa zaistila
vhodna adhézia a kompatibilita
materialov.
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Vytvrdzovanie

Sikaflex®-529 AT vytvrdzuje
reakciou so vzdusnou vlhkostou.
Pri nizkych teplotach je obsah vody
vo vzduchu vSeobecne nizsi

a reakcia prebieha trochu
pomalsie.
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Graf 1: Rychlost vytvrdzovania
Sikaflex®-529 AT

Chemicka odolnost’
Sikaflex®-529 AT je odolny vogi
pitnej vode, morskej vode a
vodnym roztokom distiacich
prostriedkov, kratkodobo je odolny
voCi pohonnym latkam, mineralnym
olejom ako aj rastlinnym a
Zivo€iSnym tukom a olejom, nie je
odolny voci organickym kyselinam,
alkoholom, koncentrovanym
mineralnym kyselinam, Zieravinam
alebo rozpustadlam.

Tieto udaje su iba orientacné.
Poradenstvo k $pecifickym
aplikaciam sa poskytuje na
poziadanie.

Spracovanie

Priprava podkladu

Podklady musia byt Cisté, suché a
bez oleja, mastnoty alebo prachu.
Prifnavost tmelu méze byt
zlepSena natretim Qg)odkladu
prostriedkom Sika™ Aktivator-205.
Ako vSeobecné pravidlo musi byt
podklad pripraveny a oSetreny
podra instrukcii stanovenych v
platnej Tabulke pre pripravu
podkladu.

Radu ohladne 3pecifickej aplikacie
dostanete na oddeleni Sika
Industry.

Spracovanie
Kartu$a: Odrezte hrot kartuse

a kartuSu umiestnite do aplikacnej
pistole. S pistolou narabajte podla
in8trukcii stanovenych vyrobcom.

Monoporcia: Dajte monoporciu do
aplikacnej piStole a odstrante
uzaver. Prevadzkovy tlak vzduchu:
min. 5 bar. S pistolou narabajte
podrla inStrukcii stanovenych
vyrobcom.

Odrezte hrot trysky podla Sirky
Skary a tmel vstreknite do Skary.
Otvorené monoporcie musia byt
pouzité v relativne kratkom Case.
Teplota pri spracovani nesmie
klesnut pod +5°C a nesmie
prekrocit +40°C. Optimalna teplota
podkladu a tmelu je od +15°C do
+25°C.

Zahladenie

Zahladenie a finalna Uprava moéze
byt urobena napr. kefou alebo
hladitkom po&as otvoreného ¢asu.
Odportgame pouzit Sika® Tooling
Agent N. Iné zahladzovacie
prostriedky alebo lubrikanty musia
byt pred pouZitim odskusané kvoli
ich vhodnosti/ kompatibilite.

Odstranenie

Nevytvrdnuty tmel Sikaflex®-529
AT mbze byt odstraneny

z nastrojov a zariadeni
prostriedkom Sika® Remover-208
alebo inym vhodnym
rozpustadlom. Po vytvrdnuti ho
mozno odstranit uz len
mechanicky. Ruky a pokozku treba
okamzite umyt pomocou Sika®
Handclean Towel alebo vhodnym
priemyselnym prostriedkom na
Cistenie ruk a vodou.
Nepouzivajte rozpustadia!

Prelakovanie

Sikaflex®-529 AT moéze byt
prelakovany vacsinou lakov, ktoré
su bezne pouzivané

v automobilovom priemysle (aj na
vodnej baze). Laky na baze
alkydov a laky vytvrdzujuce
kyselinou nie st vhodné.
Prelakovanie sa méze vykonat
mokré do mokrého a do 72 hodin
po aplikacii Sikaflex®-529 AT. Aby
sa dosiahla ¢o najlepsia vykonnost’
materialu, nechajte tmel najprv
vytvrdnut pred aplikaciou laku a
na’sledngm pecenim. Prifnavost na
Sikaflex~-529 AT mbze byt
ZlepSena oSetrenim tmelu
prostriedkom Sika® Aktivator-205
pred lakovanim.

Treba vziat do uvahy, Ze tvrdost
a hrabka filmu nateru/ laku méze
oslabit’ pruznost tmelu a méze
viest' k praskaniu laku.

Dalsie informacie

K dispozicii su tieto publikacie:

- karta bezpec€nostnych udajov

- v8eobecny navod na lepenie

a tmelenie produktmi Sikaflex®

- tabulka pripravy podkladov pre
polyuretanové hybridy

Informacie o baleni

kartusa 290 ml
monoporcia 300 ml
Poznamka

VSetky technické udaje v tomto
produktovom liste su uvedené na
zaklade laboratornych skusok.
Aktualne namerané udaje sa preto
mé&zu menit' v zavislosti od
okolnosti, ktoré su mimo nase;j
kontroly.

Informacie o ochrane zdravia a
bezpeénosti

Podrobné informacie ohfadom
bezpecnosti a ochrany zdravia ako
aj podrobné preventivne opatrenia,
ako napr. fyzikalne, toxikologické a
ekologické udaje su uvedené v
karte bezpe&nostnych udajov
materialu.

Upozornenie

Informacie, a najma odporucania,
vztahujuce sa na aplikaciu a
konecné vyuzitie Sika produktov sa
podavaju v dobrej viere
vyplyvajucej zo sucasnych
poznatkov a skusenosti s
vyrobkami pri spravnom
skladovani, manipulacii a aplikacii
za normalnych podmienok v sulade
s doporuceniami Sika.

V praxi rozdiely v materialoch,
substratoch a v skuto¢nych
podmienkach na stavbe su také, ze
nemOze byt poskytnuté Ziadna
zaruka, o sa tyka predajnosti
alebo vhodnosti a pouzitefnosti pre
urcity ucel, ani Ziadny zavazok
vyplyvajuci z akéhokolvek
pravneho vztahu. Nemdze byt
vyvodeny Ziadny zavazok ani

z tejto informacie, ani zo ziadnych
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pisomnych odporucani alebo
poskytnutych rad. Spracovavatel
produktu musi overit vhodnost
produktu pre planované pouzitie a
ucel. Sika si vyhradzuje pravo na
zmenu vlastnosti jej produktov.

Sika Slovensko spol. s r.o. Technicka kanc.Bratislava Technickéa kanc. KoSice

Rybni¢na 38/e
831 06 Bratislava

Tel. 02/4920 0403 2
® Fax 02/4920 0443 —obj. Tel. 02/4920 0406 Tel. 055/678 9147 % SGS % SGS
www.sika.sk Fax 02/4920 0444 Fax 055/678 9147

Vlastnicke prava tretich stran vzdy odvolavat na posledné
musia byt dodrzané. VSetky vydanie miestnych produktovych
objednavky sa akceptuju listov pre konkrétny vyrobok.

podliehajuc nasim platnym
v§eobecnym a obchodnym
podmienkam. UZivatelia by sa mali

Rybni¢na 38/e Rastislavova 77

831 06 Bratislava 040 01 Kosice
Divizia Industry Divizia Industry 2
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