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Sikaflex®-291i

Viacfunkény lepiaci tmel pre lodné aplikacie (marine)

Technické udaje

Chemicky zaklad 1-komp. polyuretan

Farba (CQP" 001-1) biela, $eda, Gierna, hneda
Mechanizmus vytvrdzovania vytvrdzovanie vzd. vihkostou
Hustota (nevytvrdnutého lepidla) (CQP 006-4) (v zavislosti od farby) cca 1,3 kg/l

Tvarov4 stabilita dobra

Aplikacna teplota okolie | +10°C az +40°C

Cas tvorby povrchovej koze? (CQP 019-1) cca 60 minut

Otvoreny gas? (CQP 526-1) cca 45 minut

Rychlost’ vytvrdzovania (CQP 049-1) vid graf

Zmena objemu — zmrastovanie (CQP 014-1) cca2 %

Tvrdost Shore A (CQP 023-1/ISO 868) cca 40

Pevnost v tahu (CQP 036-1/ SO 37) cca 1,8 MPa

PrediZenie pri pretrhnuti (CQP 036-1/ISO 37) cca 500 %

Odolnost vodi dalSiemu trhaniu (CQP 045-1/ISO 34) cca 7 N/mm

Teplota prechodu ku sklovitosti (CQP 509-1/ISO 4663) cca 45 °C

Prevadzkova teplota (CQP 513-1) -40 az 90°C

Kratkodoba 4 hod.|120°C

1 hod. | 140°C

Skladovatelnost (pri teplote do 25°C) (CQP 016-1) 12 mesiacov

1) CQP = Corporate Quality Procedures (postupy zabezpecenia kvality koncernu Sika)
2) teplota 23°C (73°F), 50 % relativna vlhkost' vzduchu

Popis Prednosti produktu a nateroch  (2-komp.  systémy),
Sikaflex®-291i je nestekavy, 1- - 1-komponentny polyuretan keramickych materialoch
komponentny polyuretanovy tmel - vysoko elasticky aplastoch (GRP, atd.) Sikaflex®-
navrhnuty hlavne pre lodny - slaby zapach 291i sa nesmie pouzit na tmelenie
priemysel. Tmel vytvrdzuje - nekorozivny plastov, ktoré su  nachylné
vzduSnou vlhkostou avytvara - pretieratelny k praskaniu pri napati (napr.

trvacny elastomer. Sikaflex™-291i
splfia poziadavky na slabé Sirenie
plamena, stanovené
medzinarodnou lodnou
organizaciou (International
Maritime Organisation - IMO).
Sikaflex®-291i je vyrabany v stlade
so systémom zabezpecenia kvality
podfa noriem [ISO 9001/14001
a programom responsible care.

- lepi dobre na Sirokej Skale
lodnych podkladov

- bez obsahu VOC a emisii

Oblast’ gouiitia
Sikaflex®-291i  je  viacucelovy
produkt, ktory sa pouziva na lodné
konstrukcie. Je vhodny na lepené
spoje, aby boli elastické a odolné
voci vibraciam a moze sa pouzit na
rézne interiérové aj exteriérové
tmeliace aplikacie. Sikaflex®-291i
lepi extrémne dobre na vSetkych
materialoch bezZne pouzivanych
na lodnych konStrukciach ako je
drevo, kovy, primery na kovy
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PMMA, PC atd.).
Tento produkt je vhodny iba pre

skusenych uzivatelov. Pred
pouZzitim treba vykonat skusky s
aktualnymi podkladmi a
podmienkami, aby sa zaistila

vhodna adhézia a kompatibilita
materialov.

Vytvrdzovanie

Sikaflex®-291i vytvrdzuje reakciou
so vzdusnou vihkostou. Pri nizkych
teplotach je obsah vody vo
vzduchu v8eobecne nizsi a reakcia
prebieha pomalsie (vid graf).

i-Cure’

Sikaflex®-291i
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Zahladenie
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Graf 1: Rychlost vytvrdzovania pre

Sikaflex®-291i

Chemicka odolnost’
Sikaflex®-291i je_odolny voéi pitne;

vode, morskej vode, vapennej
vode, odpadovej vode a
rozriedenym kyselinam

a Zieravinam; kratkodobo je odolny
voCi palivam, mineralnym olejom,
rastinnym  a Zivo¢iSnym  tukom
aolejom; nie je odolny voci
organickym kyselinam, alkoholom,
koncentrovanym mineralnym
kyselinam a Zieravym roztokom
alebo voci rozpustadlam.

Tieto udaje su iba orientacné.
Poradenstvo k Specifickym
aplikaciam dostanete na
poziadanie.

Spracovanie

Priprava podkladu

Podklady musia byt Cisté, suché a
bez oleja, mastnoty alebo prachu.
V pripade potreby mbze byt
prifnavost  podkladu  zlepSena
pretretim spoja vhodnym Sika®
aktivaénym prostriedkom a Sika®
Primerom.
Poradenstvo
aplikaciam
poziadanie.

k Specifickym
dostanete na

Spracovanie
Odrezte hrot trysky podra Sirky

S8kary atmel vstreknite do Skary
vhodnou ru¢nou alebo vzduchovou

pistolou. Zabrérnite vniknutiu
vzduchu do tmelu.
Teplota pri spracovani nesmie

klesnut pod +10°C a nesmie
prekrocit +40°C. Optimalna teplota
podkladu a tmelu je od +15°C do
+25°C.

Zahladenie a findlna uprava musi
byt  urobena polas  tvorby
povrchovej koze. Odporu¢ame
pouzit Sika® Tooling Agent N. Iné
zahladzovacie prostriedky alebo
lubrikanty musia byt pred pouZitim
odskusSané kvoli ich vhodnosti/
kompatibilite.

Odstranenie

Nevytvrdnuty Sikaflex®-291i méze
byt odstraneny z nastrojov
a zariadeni pomocou prostriedku

Sika® Remover-208 alebo inym
vhodnym rozpustadlom.
Po vytvrdnuti mozno lepidlo

odstranit uz len mechanicky.

Ruky a pokozku treba okamzite
umyt pomocou Sika® Handclean
Towel alebo vhodnym
priemyselnym  prostriedkom na
Cistenie ruk a vodou.

Nepouzivajte rozpustadia!

Prelakovanie

Sikaflex®-291i mbze byt
prelakovany  vacsinou bezne
pouzivanych lakov. Lak musi byt
vopred odskusany kvoli
kompatibilite materialov a najlepSie
vysledky sa dosiahnu vtedy, ked sa
necha tmel najprv dobre vytvrdnut,
hlavne pred néaslednym pecenim.
Prosim vezmite do uvahy, ze
nepruzné naterové systémy mozu
oslabit’ elastickost' lepidla, zhorSit
pohyb Skar a viest k popraskaniu
laku.

Natery na baze PVC a natery,
ktoré schnu oxidaciou (na baze
olejov alebo alkydovej Zivice) su vo
vSeobecnosti nevhodné na
prelakovanie Sikaflex®-291i.

Dalsie informacie

K dispozicii su tieto publikacie:

- karta bezpeénostnych udajov

- Tabulka na pripravu podkladov
pri lodnych aplikaciach

- v8eobecny navod na lepenie
atmelenie pomocou produktov
Sikaflex®.

Informacie o baleni

tuba 100 ml
kartusa 300 ml
monoporcia 600 ml

Poznamka

VSetky technické udaje v tomto
produktovom liste su uvedené na
zaklade laboratérnych  skudok.
Aktualne namerané udaje sa preto

moézu menit v zavislosti od
okolnosti, ktoré su mimo nasej
kontroly.

Informacie o ochrane zdravia a
bezpecnosti

Podrobné informacie ohladom
bezpecnosti a ochrany zdravia ako
aj podrobné preventivne opatrenia,
ako napr. fyzikalne, toxikologické a
ekologické udaje su uvedené v
karte  bezpeCnostnych  udajov
materialu.

Upozornenie

Informacie, a najma odporucania,
vztahujuce sa na aplikaciu a
konecné vyuZitie Sika produktov sa

podavaju v dobrej viere
vyplyvajucej z0 sucasnych
poznatkov ~a  skusenosti s
vyrobkami pri spravnom

skladovani, manipulacii a aplikacii
za normalnych podmienok v sulade
s doporuceniami Sika.

V praxi rozdiely v materialoch,
substratoch a v skutoénych
podmienkach na stavbe su také, ze
nemdze byt poskytnuta ziadna
zaruka, €o sa tyka predajnosti
alebo vhodnosti a pouzitelnosti pre
ur€ity uc€el, ani ziadny zavazok
vyplyvajuci z akéhokolvek
pravneho vztahu. Nemo0ze byt
vyvodeny ziadny zavazok ani
z tejto informacie, ani zo Ziadnych
pisomnych  odporuc¢ani  alebo
poskytnutych rad. Spracovavatel
produktu musi overit vhodnost
produktu pre planované pouzitie a
ucel. Sika si vyhradzuje pravo na
zmenu vlastnosti jej produktov.

Vlastnicke prava tretich stran
musia byt dodrzané. VSetky
objednavky sa akceptuju
podliehajuc nasim platnym
vSeobecnym a obchodnym

podmienkam. UZivatelia by sa mali
vzdy odvolavat na posledné
vydanie miestnych produktovych
listov pre konkrétny vyrobok.
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