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Sikaflex®-265

Lepidlo na lepenie skiel autobusov, kabin nakladnych aut, kolajovej
dopravnej techniky, vytahov

Materidlové hodnoty

(DIN 53515)

Chemicky zaklad jednozlozkovy polyuretan
Farba cierna

Merné hmotnost (DIN 53479) 1,20 kg/l

(pred vytvrdenim)

Tvarova stabilita velmi dobra
Mechanizmus vytvrdzovania vzdusnou vihkostou
Cas tvorby koze’ cca 45 min(t
Rychlost vytvrdzovania* cca 3 mm za 24 hodin
Zmena objemu  (DIN 52451) <-1%

Tvrdost Shore A (53505) cca4s

Pevnost vtahu  (DIN 53504) cca 6,5 N/mm?
Taznost (DIN 53504) > 450 %

Odpor voci dalSiemu trhaniu cca 10 N/mm

Pevnost v strihu pri hrabke lepidla 4 mm (DIN 53283)

cca 4,5 N/mm?

Merny prechodovy odpor cca 10°Q cm
(DIN 53283)

Teplota krehnutia (DIN 53445) cca—45<T
Tepelna odolnost -40Caz+90 T
kratkodobo 120 C

Skladovatelnost (do 25°C)

9 mesiacov kartuse
6 mesiacov hoboky a sudy

* teplota 23 °C, 50 % relativna vihkost vzduchu

Popis

Sikaflex 265 je v pastovitom stave
velmi stabilné, 1-komponentné
polyuretanové konstrukéné lepidlo,
ktoré vzdusnou vihkostou
vytvrdzuje do elastomeru.

Sikaflex 265 je vyrabany v systéme
zabezpecovania systému kvality
ISO 9001 a ISO 14001.

Prednosti vyrobku

- 1-komponentny

- elasticky

- vysokéa odolnost vogi starnutiu
- dynamicky vysoko zatazitelny
- timi vibréacie

- vyrovnavajuci tolerancie

- dobra prifnavost na povrchy
- neobsahuje rozpustadla a PVC

Oblas t’ pouZitia

Sikaflex 265 je vhodny na
dynamicky zatazované
konsStrukéné spoje skla

s karosériou autobusov, kabinami
nakladnych aut, uzitkovych

a Specialnych aut, elektrickovych
a zelezni¢nych vozrov, kabinami
traktorov a stavebnych strojov a to
ako pri vyrobe tak i pri opravach.
KedZe je Sikaflex 265 dobre
zahladitelny a UV stabilny, je
vhodny i na tmelenie vonkajSich
Skar.

Vytvrdzovanie

Vytvrdzovacia reakcia Sikaflexu
265 sa uskutocriuje pdsobenim
vzdusnej vihkosti. Pri nizSej teplote
je niz8i obsah vlhkosti vo vzduchu
a preto vytvrdzovacia reakcia
prebieha pomalsie.

Chemicka odolnos t

Sikaflex 265 je vo vytvrdenom
stave odolny proti vode, morskej
vode, odpadovym vodam, vodou
rieditelnym Cistiacim prostriedkom,
slabym kyselindm a lthom,
kratkodobo je odolny vogi
pohonnym latkam, mineralnym
olejom, rovnako proti rastlinnym
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a zivo¢iSnym olejom a tukom, nie
je odolny proti pésobeniu
rozpustadiel a riedidiel, organickym
kyselindm, alkoholu a inym
agresivnym materidlom. Tieto
Udaje su iba orienta¢né. Zavaznost
udajov si vyzaduje konkrétne
poradenstvo.

Spracovanie

Priprava podkladu lepené plochy
musia byt ¢isté, suché a zbavené
mastnot. Lepené €asti musia byt
upravené nasledovnym spésobom:

sklo s krycou liStou Sika-
alebo svetlo neprie- Aktivator
pustnou farbou

sklo s keramickou Sika-
sietotlaou, trans- Aktivator
misny stupen ESG <

0,1 %, 400 az 500

nm, transmisny

stupen <0,2%, 400 az

500 nm

plech s naterom (2- Sika-
zloZkovy kryci lak) Aktivator
staré PUR lepidlo Sika-
(odrezané) Aktivator

Podrobnosti o pouzivani
a spracovavani ziskate
v konkrétnych technickych listoch.

Spracovanie. Ak je kartusa
opatrena dnom, toto odstranit,
membranu v zavite

prepichnit a celkom uvolnit otvor,
naSraubovat upravenu dyzu.
Pracovna teplota lepidla ovplyvriuje
jeho vytlagitelnost a stabilitu
hasenky po naneseni. Pri
spracovani ma byt v rozsahu
+10C do max. +30C, optimalna
teplota podkladu je medzi +15TC a
+25%C.Otvorené balenie lepidla je

Sika Slovensko spol. s r.0. Technicka kanc.Bratislava Technicka kanc. KoSice

nutné v ¢o najkratSom Case
spracovat.

Nanesenie trojbokej hiisenky

Nanesenie Zelany rozmer
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Uréenie dimenzie nanaSanej husenky
na zaklade rovnosti objemov
s dimenziou spoja: % bxh=BxH

- Pre spravne dimenzovanie
lepeného spoja si vyziadajte
nase technické doporucenie
pre elastické lepidla.

Zahladzovanie V pripade nutnosti
Upravy lepidla vytlaceného zo
Skary mozno povrch lepidla pred
vytvorenim povrchovej koZzi upravit
zahladenim stierkou a pomocou
pripravku Sika Abglattmittel —
zahladzovac.

Upozornenie. Po tomto zahladeni
sa ihned vytvara povrchova

koZza, preto mdze zahladzoval
znizit prifnavost laku. Jeho
aplikaciu v navaznosti na lakovanie
je potrebné vyskusat.

Odstranovanie zvySkov tesniacej

hmoty:

- Naradie odistit od zvySkov
nevytvrdnutej tesniacej hmoty
pripravkom Sikaflex-Remover
208. Vytvrdnuty material méze
byt odstraneny uz len
mechanicky.

- Ruky / telo ihned umyt  vhodnou

pastou a vodou. NepouZzivat

rozpustadia!

Dalie informécie:

K dispozicii st nasledovné
dokumenty:

- Bezpecnostny list

- Tabulka spotreby Cisti¢a
a aktivatora.

Upozornenie

Informéacie, a najma odporucania,
vztahujluce sa na aplikaciu a
koneéné vyuzitie Sika produktov sa
podavaju v dobrej viere
vyplyvajucej zo stu¢asnych
poznatkov a sklsenosti s
vyrobkami pri spravnom
skladovani, manipulacii a aplikacii
za normalnych podmienok v sulade
s doporuceniami Sika.

V praxi rozdiely v materialoch,
substratoch a v skuto€nych
podmienkach na stavbe su také, ze
neméze byt poskytnuta ziadna
zéruka, €o sa tyka predajnosti
alebo vhodnosti a pouzitelnosti pre
urcity Ucel, ani Ziadny zavazok
vyplyvajici z akéhokolvek
pravneho vztahu. Neméze byt
vyvodeny ziadny zavazok ani

z tejto informécie, ani zo ziadnych
pisomnych odporucani alebo
poskytnutych rad. Spracovavatel
produktu musi overit vhodnost
produktu pre planované pouzitie a
Ucel. Sika si vyhradzuje pravo na
zmenu vlastnosti jej produktov.
Vlastnicke prava tretich stran
musia byt dodrzané. VSetky
objednavky sa akceptuju
podliehajic naSim platnym
vSeobecnym a obchodnym
podmienkam. UZivatelia by sa mali
vzdy odvolavat na posledné
vydanie miestnych produktovych
listov pre konkrétny vyrobok.
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