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Sikadur®-30

Sikadur-30

Lepidlo na lepenie vystuze

Popis produktu Sikadur®-30 je tixotropne 2-komponentné lepidio na baze epoxidovych Zivic
a Specialnych plniv, na aplikaciu pri normalnych teplotach od + 8 °C do + 35 °C.

Pouzitie Lepidlo na pevnostné lepenie vystuZe, predovsetkym pri zosilovani nosnych
konStrukcii. Vratane:
- Sika CarboDur® lamiel ku beténu, tehle, drevu (podrobnosti vid' produktovy list
Sika CarboDur®, .Navod na zabudovanie Sika CarboDur externe lepenej
vystuze“ €. 850 41 05 a ,Navod na zabudovanie Sika CarboDur Near Surface
Mounted Reinforcement / v blizkosti povrchu uloZenej vystuze® €. 850 41 07)
- ocelovych pasnic ku betdnu (podrobnosti vid prislusné Sika technické
informacie).

Charakteristiky / prednosti Sikadur®-30 ma nasledovné vyhody
- jednoduché miesanie a aplikacia
- aplikacia bez podkladného nateru
- vysoka odolnost vo&i uSmyknutiu aj pri stalom zatazeni
- velmi dobra prifnavost k betdnu, tehlam, kamenu, oceli, Zelezu, hliniku, drevu
a lamiel CarboDur®
- vysoka pevnost
- tixotrépne: nestekajuce po vertikalnych plochach a pri praci nad hlavou
- bez rozpustadiel
- vytvrdzuje bez zmrastovania
- rzne zafarbenie komponentov (kontrola mieSania)
- vysoka pociato€na a kone¢na mechanicka odolnost
- dobra odolnost voci oteru
- kompenzuje nerovnosti povrchu lepenych elementov
- neprepusta vodu a vodnu paru

Skusky

Osvedé&enia / normy IBMB, TU Braunschweig, skuSobny protokol €. 1871/0054, 1994: OsvedCenie pre
epoxidové lepidlo Sikadur®-30.

IBMB, TU Braunschweig, skusobny protokol €. 1734/6434, 1995: SkuSanie

epoxidovej malty Sikadur®-41 v kombinacii s epoxidovym lepidlom Sikadur®-30
na lepenie ocelovych lamiel.

Skusky podra EN 1504-4.

Udaje o produkte

Forma

Farba komp. A:  biely
komp. B:  Cierny
komp. A+B: svetlo Sedy
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Balenie 6 kg (A+B), vopred davkované balenie, paleta 480 kg (80 x 6 kg)
Priemyselné balenie:
30 kg komp. A
10 kg komp. B

Skladovanie

Sklad. podmienky / Zivotnost’ 24 mesiacov od datumu vyroby pri skladovani v neotvorenom, nepo$kodenom
originalnom baleni. Skladovat v suchu pri + 5 °C az + 30 °C. Chrénit pred
priamym slneénym Ziarenim.

Technické udaje

Chemicka baza

Epoxidova Zivica

Hustota

1,65 kg/l £ 0,1 kg/l (komp. A+B zmieSany)

(pri + 23 °C)

Stalost’

Podla FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte)
Na vertikalnom povrchu nesteka az po aplikciu hrubky vrstvy 3 — 5 mm

pri + 35 °C.

Stlacitelnost’

Podla FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte)
4.000 mm? pri + 15 °C na 15 kg

Hrabka vrstvy

max. hribka vrstvy: 30 mm

Niekedy je nevyhnutné spracovavat material postupne v jednotlivych davkach.
Nedoporucujeme spracovavat / zmieSavat dalSiu davku pred tym, ako bola
zabudovana predchadzajuca (aby sa zabranilo skrateniu realneho ¢asu na

spracovanie).

Zmena objemu

ZmraStenie

Podla FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte)

0,04 %

Koeficient tepelnej
rozt'aznosti W

Koeficient W:

2,5x10° na°C (teplotny rozsah — 20 °C az + 40 °C)

Teplotna stalost’

Teplota sklovitého prechodu
Podla FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte)

Doba vytvrdzovania

Teplota

Teplota zmeny

7 dni

+45°C

+62°C

Teplota teCenia:

(podra ASTM-D 648)

Doba vytvrdzovania

Teplota vytvrdzovania

Teplota zmeny

3 hod. +80°C +53°C
6 hod. +60°C +53°C
7 dni +35°C +53°C
7 dni +10°C +36 °C

Prevadzkova teplota

-40 °C az +45°C (po vytvrdeni pri > +23°C)

Mechanické / fyzikalne vlastnosti

Pevnost’ v tlaku

(podra EN 196)

Doba vytvrdzovania Teplota vytvrdzovania Teplota vytvrdzovania
+10 °C +35°C

12 hod. - 80 — 90 N/mm”®

1 den 50 — 60 N/mm” 85 — 95 N/mm”

3 dni 65 — 75 N/mm”* 85 — 95 N/mm”

7 dni 70 — 80 N/mm”® 85 — 95 N/mm”
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Pevnost’ v Smyku
(podfa FIP 5.15)

Zlom beténu (~ 15 N/mmz)

Doba vytvrdzovania

Teplota vytvrdzovania

Teplota vytvrdzovania

+15°C +35°C
1 def 3—5N/mm* 15 — 18 N/mm?
3 dni 13 — 16 N/mm?* 16 — 19 N/mm?*
7 dni 14 — 17 N/mm® 16 — 19 N/mm?*

18 N/mm? (7 dni pri +23°C)

(podra DIN EN 1465)

Pevnost’ v tahu

(podra DIN EN ISO 527-3)

Doba vytvrdzovania

Teplota vytvrdzovania

Teplota vytvrdzovania

+15°C +35°C
1 den 18 — 21 N/mm® 23 — 28 N/mm”
3 dni 21 — 24 N/mm* 25 — 30 N/mm”
7 dni 24 — 27 N/mm” 26 — 31 N/mm”

Odtrhova pevnost’

Podla DIN EN ISO 4624

Na oceli > 21 N/mm? (priemerna hodnota > 30 N/mm? ) na spravne pripravenom

podklade Sa 2,5.

Podla FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte)
Na beténe: zlom beténu (> 4 N/mm? )-

E modul

v tlaku: 9.600 N/mm?
v tahu: 11.200 N/mm?

(pri +23°C)
(pri +23°C)

(podfa ASTM D695)
(avodna, podla ISO 527)

Informacie o systéme

Skladba systému

Sika® CarboDur® Systém Aplikacné detaily systému Sika® CarboDur® +
Sikadur®-30 vid ,Navod na zabudovanie Sika CarboDur externe lepenej vystuze*
¢. 850 41 05 a ,Navod na zabudovanie Sika CarboDur Near Surface Mounted /

v blizkosti povrchu uloZenej vystuze® €. 850 41 07)

Kvalita podkladu

Vid produktovy list Sika® CarboDur® lamely a Sika® CarboDur® profily.

Priprava podkladu

Vid ,Navod na zabudovanie Sika CarboDur externe lepenej vystuze® €. 850 41
05 a ,Navod na zabudovanie Sika CarboDur Near Surface Mounted / v blizkosti
povrchu ulozenej vystuze® €. 850 41 07)

Aplikaéné podmienky / limity

Teplota podkladu

+8°C/+35°C

Teplota vzduchu

+8°C/+35°C

Teplota materialu

Sikadur®-30 musi mat pri aplikacii teplotu + 8 °C / + 35 °C

Vihkost’ podkladu

Max 4 % (vihkost betonového podkladu).
V pripade nanaSania do matne zavlihnutého podkladu je potrebné material do

podkladu dékladne votriet.

Rosny bod

Zabrante vzniku kondenzacie!
Teplota podkladu pocas aplikacie musi byt min. 3 °C nad rosnym bodom.

Pokyny na aplikaciu

MieSanie

komp. A : komp. B = 3 : 1 v hmotnostnych alebo objemovych dieloch
Presny pomer mieSania je potrebné overit meracimi zariadeniami (objemové

alebo hmotnostné).

Doba miesania

Vopred nadavkované balenia:
Komponenty A a B zmieSavat po dobu minimalne 3 minuty pomocou mieSacieho
nadstavca na elektrickej vitaCke pri nizkych otackach (max 600 ot/min) az pokym
material nevykazuje homogénnu jednofarebnu konzistenciu. Zabrarite vniknutiu
velkého mnozstva vzduchu. ZmieSany material preliat do Cistej nadoby a este
raz kratko — 1 mindtu — premie$at. ZmieSavat iba také mnozstvo, ktoré dokazete
spracovat.
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Nepreddavkované priemyselné balenia:

Najskor dokladne premiesat jednotlivé komponenty. V spravnom pomere
nadavkované komponenty vliat do vhodnej nadoby a zmieSavat obdobnym
sposobom ako u vopred nadavkovanych baleni.

Aplikaéné metédy / naradie

,Navod na zabudovanie Sika CarboDur externe lepenej vystuze“ ¢. 850 41 05
a ,Navod na zabudovanie Sika CarboDur Near Surface Mounted / v blizkosti
povrchu ulozenej vystuze® €. 850 41 07)

Cistenie naradia

Naradie ihned po pouziti ocistit pomocou Colma Reiniger-a. Vytvrdeny material
je mozné odstranit uz len mechanicky.

Doba spracovatelnosti

Podla FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte)

Teplota +8°C +20°C +35°C
Cas spracovatelnosti ~ 120 minut ~ 90 minat ~ 20 minut
Otvoreny ¢as ~ 150 minut ~ 110 minut ~ 50 minut

Doba spracovatelnosti za¢ina po zmieSani komponentov A a B. Je kratSia pri
vy$8ich teplotach a dihsia pri nizsich teplotach. Cim je vaésie zmie$ané
mnozstvo tym je kratSia doba spracovatelnosti. Na dosiahnutie dlhSej doby
spracovatelnosti pri vysSich teplotach je vhodné zmieSany material rozdelit do
mensSich mnozstiev. Inou moznostou je schladit komponenty pred zmieSavanim
(>5°C).

Poznamky k aplikacii

Sikadur zZivice su vyvinuté tak, aby mali pri trvalom zatazeni malé dotvarovanie.
Avsak z dévodu spravania sa pri dotvarovani vSetkych polymérnych materialov
pri trvalom zatazeni musi byt pri vypocte dlhodobého zatazenia nosnych
konstrukcii pocitané zatazenie na dotvarovanie. VSeobecne pre navrh na
dlhodobé zatazenie nosnej konstrukcie musi byt zatazenie menej ako 20-25 %
zataZenia pri poruseni. Prosim kalkulaciu zatazenia konzultujte so statikom
podla Specifickej situacie pripadu.

Poznamky

VSetky technické udaje v tomto produktovom liste su uvedené na zaklade
laboratérnych skusok. Aktualne udaje na stavenisku sa preto v zavislosti od
zmien podmienok, ktoré su mimo nasu kontrolu, mézu odliSovat.

Miestne obmedzenia

Prosim vSimnite si, Ze v désledku Specifickych miestnych podmienok sa
spravanie tohto produktu méze menit v zavislosti od krajiny. Prosim obratte sa
na miestny produktovy list pre presny popis aplikacie.

Informacie o ochrane zdravia a bezpeénosti

Podrobné informacie ohfadom bezpecnosti a ochrany zdravia ako aj podrobné
preventivne opatrenia, ako napr. fyzikalne, toxikologické a ekologické udaje su
uvedené v kartach bezpec€nostnych Udajov materialov.

Pravne oznamenia

Informacie, a najma odporucania, vztahujice sa na aplikaciu a kone¢né vyuzitie
Sika produktov sa podavaju v dobrej viere vyplyvajucej zo su¢asnych poznatkov
a skusenosti s vyrobkami pri spravnom skladovani, manipulacii a aplikacii za
normalnych podmienok v sulade s doporu¢eniami Sika.

V praxi rozdiely v materidloch, substratoch a v skuto€nych podmienkach na
stavbe su také, Ze nemoze byt poskytnuta Ziadna zaruka, €o sa tyka predajnosti
alebo vhodnosti a pouzitefnosti pre urcity Ucel, ani Ziadny zavazok vyplyvajici

z akéhokolvek pravneho vztahu. Neméze byt vyvodeny ziadny zavazok ani

z tejto informacie, ani zo Ziadnych pisomnych odporuc¢ani alebo poskytnutych
rad. Spracovavatel produktu musi overit vhodnost produktu pre planované
pouzitie a Ucel. Sika si vyhradzuje pravo na zmenu vlastnosti jej produktov.

Vlastnicke prava tretich stran musia byt dodrzané. VSetky objednavky sa
akceptuju podliehajic nasim platnym vS§eobecnym a obchodnym podmienkam.
Uzivatelia by sa mali vzdy odvolavat na posledné vydanie miestnych
produktovych listov pre konkrétny vyrobok.
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