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Sikadur®-42 HE

Sikadur®-42 HE

3-komponentny, vysoko ucinny epoxidovy zalievkovy systém

Popis produktu

Sikadur®-42 HE je 3-komponentny, vysoko u¢€inny, vysoko presny, k vihkosti
tolerantny epoxidovy zalievkovy systém. Na pouzitie pri teplotach medzi +5°C a
+30°C.

Pouzitie

Silové zalievanie a kotvenie:
m  Kotevnej vystuze

B Uchytavacich prvkov

B Spojovacich tyc¢i

m  Stipikov zvodidiel

B Plotov a stipikov zabradli

Podlievanie a ulozenie:
B Zakladovych dosak / platni

B Zakladov strojov, uloZenie loziskovych platni pre fahké a tazké stroje vratane
zatazenia a vibra¢nej techniky, piestovych motorov, kompresorov, ¢erpadiel,
lisov atd.

B Mostnych lozisk
B Mechanickych spojov (napr. prechodov ciest/mostov/vozoviek atd')

Na priame bezpodvalové upevnenie kolajnic:
Zeriavovych drah

Lahkych a stalych kofajovych drah v tuneloch
Lahkych a stalych kolajovych drah na mostoch

Vlastnosti / vyhody

Vysoka pociato€na pevnost a rychle vytvrdzovanie
Aplikacia aj pri nizkych teplotach

Pripravené na okamzité pouZitie, vopred nadavkované balenie
Tolerantné k vlhkosti

Nezmrastujuce sa

Odolné vodi korozii a chemikaliam

Odolné vodi napatiu a narazom

Vysoka pevnost v tlaku

Vysoka odolnost voci vibraciam

Nizky koeficient tepelnej roztaznosti

Dobra odolnost' vod&i dotvarovaniu
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Testy

Osved¢enia / normy Skusky podla EN 1504-6.

Udaje o produkte

Forma

Vzhlad / farba Betonovo Seda

Balenie 12 kg (A+B+C): nadavkované balenie, palety 252 kg (21 x 12 kg)
144 kg (A+B+C): nenadavkované balenie
24 kg (A+B+C): nadavkované balenie

Skladovanie

Skladovacie podmienky / 24 mesiacov od datumu vyroby pri spravnom skladovani v originalnom a
zivotnost’ neotvorenom, neposSkodenom baleni, v suchu a pri teplotach medzi +5°C a +30°C.
Chranit pred priamym sineé¢nym Ziarenim.

Technické udaje

Chemicka baza Epoxidova Zivica.
Hustota 2'140 kg/m® (A+B+C)
Hrubka vrstvy Minimalny hrubka zalievky: 12 mm
Maximalna hrubka zalievky: 50 mm
Teplota 5°-15°C 15°-30°C
Hrubka vrstvy max. 50mm 50mm*

* bez redukcie plniva, aplikovat iba v pomere mieSaniaA:B:C=6:1:35

Zmena objemu Dotvarovanie:
4.14 N/mm? (600 psi) / 31’500 N (+60°C) 0.50% (podla ASTM C1181)
2.76 N/mm? (400 psi) / 21°000 N (+60°C) 0.14% (podla ASTM C1181)
API poZiadavky: 0.5% so zataZzenim 2.76 N/mm?
Linearne zmrastovanie: -0.012% (podla ASTM C531)
Zmra$tovanie: -0.01% (podla EN 52450)
Koeficient tepelnej 2.2 x 10”° mm/mm/°C (Tepl. rozpatie -30°C - +30°C) (podla ASTM C531)
rozt'aznosti 3.8 x 10”° mm/mm/°C (Tepl. rozpatie +24°C - +100°C)
1.9 x 10”° mm/mm/°C (Tepl. rozpatie 23°C - +60°C) (podla EN 1770)
Koeficient absorbcie 0.12% (7 dni) (podfa ASTM C413)
vody W
Teplotna stabilita Heat Deflection Temperature HDT:
HDT = +54°C (7 dni / +23°C) (podla ISO 75)
Efektivna nosna plocha > 90% (podfa ASTM C 1339)
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Mechanicko / fyzikalne

vlastnosti

Pevnost’' v tlaku

(podla ASTM C-579)

Doba vytvrdzovania +5°C +23°C +30°C
1 dei — N/mm? ~ 87 N/mm? ~ 90 N/mm?
3 dni ~ 72 N/mm? ~91 N/mm? ~ 98 N/mm?
7 dni ~ 87 N/mm? ~ 95 N/mm? ~ 99 N/mm?
28 dni ~ 90 N/mm? ~ 100 N/mm? ~ 105 N/mm?

Produkt vytvrdeny a skusany pri stanovenych teplotach.

Rozmer vzorky: 50 *

50 * 50 mm

(podra ASTM D695-96)

Doba vytvrdzovania +5°C +23°C +30°C
6h - N/mm? - N/mm? ~ 43 N/mm?
12h - N/mm? ~ 44 N/mm? ~ 77 N/mm?
1 den - N/mm? ~ 58 N/mm? ~ 80 N/mm?
3 dni ~ 32 N/mm? ~ 59 N/mm? ~ 82 N/mm?
7 dni ~ 72 N/mm? ~ 77 N/mm? ~ 85 N/mm?
28 dni ~ 81 N/mm? ~ 90 N/mm? ~ 95 N/mm?

Produkt vytvrdeny a skusany pri stanovenych teplotach.

Rozmer vzorky: 12.7 * 12.7 * 25.4mm

Pevnost' v tahu ~ 42 N/mm? (podla ASTM C580)
~ 35 N/mm? (podla EN 53452)

Pevnost' v tahu za ohybu ~ 15 N/mm? (podla ASTM D638)
~ 15 N/mm? (podfa 1SO 527)
~ 12 N/mm? (podia ASTM C 307)

Odtrhova pevnost’

> 35 N/mm? (zlom betonu) (Sikmy strih)

(podra ASTM C882)

~ 11 N/mm? (na oceli)

> 3.5 N/mm? (zlom beténu)

(podfa ISO 4624, EN 1542 a EN 12188)

E-Modul

~ 12’000 N/mm? (Tangentny modul elasticity v ohybe)

(ASTM C580)

~ 18'000 N/mm? (v tlaku)

(podia ASTM D695-96)

~ 15’000 N/mm? (v tahu za ohybu)

(podra EN 53452)

Prietaznost’

~1.4%

(ASTM D638)

Prietaznost’ pri
pretrhnuti

0.1 + 0.05% (7 dni pri +23°C)

(podfa ISO 75)

Vyvin pevnosti

Vyvin pevnosti overit na vzorkach vyrobenych na stavbe odskusanim pevnosti v
tlaku a v tahu za ohybu.

Teplotna kompatabilita

Bez delaminacie / splnené

(podra ASTM C884)

Exotermicky vrchol

64°C (pri +23°C)

(podra ASTM D 2471)
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Informacie o
systéme

Aplikaéné detaily

Kvalita podkladu

Malta a beton musia byt starSie ako 28 dni (v zavislosti od minimalnych poziadaviek
na pevnost).

Pevnost podkladu overit' (betdn, prirodny kamer atd.).

Povrch podkladu (vSetky typy) musi byt Cisty, suchy a bez kontaminacie, ako je
prach, olej, mastnoty, existujlce prostriedky na oSetrenie povrchu a natery atd.

Ocelové podklady musia byt odhrdzavené na stupen Cistoty Sa 2.5.
Podklad musi byt nosny, zdravy a uvolnené ¢astice musia byt odstranené.

Podklad musi byt suchy alebo matne vihky a musi byt bez stojatej vody, ladu atd.

Priprava podkladu

Betén, malta, kameri:

Podklady musia byt nosné, suché, Cisté a bez cementového mlieka, ladu, stojatej
vody, mastndt, olejov, starych prostriedkov na oSetrenie povrchu alebo naterov a
vSetky uvolnené €astice musia byt odstranené, &im sa dosiahne povrch bez
kontaminacie s otvorenou Struktirou pérov.

Ocel:

Musi byt dokladne ocistena a pripravena na akceptovatelnu kvalitu - ekvivalent
normy stupen Cistoty SA 2.5 a to napr. otryskanim a povysavanim. Zabrarite vzniku
rosného bodu.

Povrch a kontaktna plocha zakladov musia byt Cisté a nosné. NajlepSie vysledky su
dosiahnuté na suchom povrchu. Odstranit’ prach, cementové mlieko, oleje,
mastnoty, oSetrovacie prostriedky, impregnacie, pasty, uvolnené Castice, natery
mechanickym spésobom napr. osekanim dlatom, opieskovanim atd.

Vsetky kotviace otvory musia byt bez vody. Zalievku aplikujte okamzite, aby ste
predisli opatovnej oxidacii / hrdzaveniu.

Pre optimalne vysledky:

Pri zalievani pléch alebo zariadeni, ktoré su citlivé na vibracie, doporucuje sa
pripravit kontaktné plochy podfa posledného vydania Odporucania 686 American
Petroleum Institute’s “Montaz strojov a navrh montaze”, kapitola 5.

Aplikacné podmienky /
limity

Teplota podkladu

+5°C min. / +30°C max.

Teplota vzduchu

+5°C min. / +30°C max.

Teplota materialu

Sikadur®-42 HE musi byt aplikovany pri teplotach medzi +5°C a +30°C
Material skladovat pri tejto teplote 48 hodin pred pouzitim.

Obsah vihkosti v <4%
podklade
Rosny bod Teplota podkladu musi byt pocas aplikacie min. 3°C nad rosnym bodom, ¢im sa

zabrani kondenzacii.
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Pokyny pre aplikaciou

MieSanie

Komp.A:B:C= 6:1:(28-35) hmotnostne
Tuha zlozka / tekuté zlozky = (4-5) : 1 hmotnostne

Doba miesania

Vopred davkované balenie:

| Komponenty A a B mieSat v nadobe komp. A po dobu cca.
30-60 sekund pomocou mieSacieho nadstavca na elektrickej
vitacke pri nizkych otéd€kach (300-450 ot./min.). Zabrarite
primieSaniu velkého mnozstva vzduchu. MieSat az pokym
material nedosiahne rovnomernu farbu a viskozitu. ZmieSany
epoxid vliat do vhodnej mieSacej nadoby. Pomaly pridavat
komponent C (minimalizujte vniknutie velkého mnozstva
vzduchu) podla poziadaviek na tekutost zmesi (sledovat
spravny pomer mieSania) a mieSat az po dosiahnutie
rovnomernej a homogénnej zmesi (cca 3 minuty).

MieSat iba také mnozstvo, ktoré dokazete spracovat pocas
doby spracovatelnosti.

Velké balenia (ktoré nie su vopred nadavkované):

Najprv dokladne premieSat’ kazdy komponent zvlast.
Komponentny v spravnom pomere mieSania dat do vhodnej
mieSacej nadoby. Komponenty zmiesat. Pouzit' elektrické
nizko otackové miesacie zariadenie ako pri vysSie popisanom
vopred nadavkovanom baleni.

Nikdy nemieSajte komponent A a B bez pridania komponentu
C (exotermicka reakcia medzi samotnymi A a B ma za
nasledok narast teploty).

Sikadur®-42 HE nechat odstat v mieSacej nadobe pokym
neunikne vacsina zabudovaného vzduchu.

Aplikaéné metody /
naradie

Debnenie:

Konzistencia epoxidového zalievkového systému Sikadur®-42 HE vyzaduje pouzit
trvalé alebo do€asné debnenie aby napr. material ostal okolo loZiskovych platni.
Aby sa zabranilo uniku alebo presakovaniu, vSetky tieto debnenia musia byt tesné.
Pouzite polyetylénovy film alebo vosk na vSetky plochy debnenia, aby ste zabranili
prilepeniu zalievkovej hmoty. Pripravte debnenie tak, aby v mieste nalievania bolo o
100 mm vysSie, ako je predpokladana uroven hotovej zalievkovej malty. Sklonena
nadrzka s lievikom prichytena k debneniu zlepsi tok zalievky a minimalizuje
vniknutie vzduchu.

Zmiesanu zalievkovu maltu liat' iba z jednej alebo z dvoch stran, aby sa zabranilo
vniknutiu vzduchu. Zalievkovu maltu vliat tak, aby bola celoplo$ne dékladne
prichytena k loZiskovej platni. Do debnenia umiestnit dostato€né mnozstvo
epoxidovej zélievky tak, aby jemne presahovalo nad spodnu stranu loZiskovej
platne (3 mm). Minimalna hibka prazdneho priestoru pod loZiskovou platfiou musi
byt 12 mm. Ak je vySka pod loZiskovou platriou viac ako 50 mm, dajte epoxidovu
zalievku vo viacerych po sebe nasledujucich 50 mm vrstvach. Nasledujucu vrstvu
mobzete aplikovat po vychladnuti predchadzajucej vrstvy.

Po vytvrdnuti odskusajte prifnavost poklepanim pomocou kladiva.

Cistenie naradia

Zotrite presah zalievky pred jej vytvrdnutim do vhodnych nadob na odstranenie.
Odstrante ich podla platnej miestnej legislativy. Nevytvrdeny material méze byt
odstraneny pomocou Sika Colma €isti¢a. Vytvrdeny material je mozné odstranit uz
len mechanicky.

Doba spracovatelnosti

(200 g, adiabaticky test)

+20°C +30°C
6:1:35

80 minut 55 minat

Doba spracovatelnosti za¢ina po zmie$ani zivice a tvrdidla. Je kratSia pri vy$Sich
teplotach a dlhsia pri niz$ich teplotach. Cim je va&sie zmie$ané mnozstvo, tym je
kratSia doba spracovatelnosti. Na dosiahnutie dihSej doby spracovatelnosti pri
vysSich teplotach je vhodné zmieSany material rozdelit do mensich mnozstiev.
Inou moznostou je schladit komp. A+B a C pred zmieSavanim (iba ak su aplikacné
teploty nad +20°C).
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Notes on Application / Minimalna teplota podkladu: 5°C. Material musi byt uskladneny v miestnosti s

Limitations teplotou vzduchu medzi 5° a 30°C a to minimalne 48 hod. pred pouZitim. Neriedit
rozpustadlami. Rozpustadla zabrania spravnemu vytvrdeniu a zmenia mechanické
vlastnosti.

Sikadur®-42 HE pdsobi po vytvrdeni ako parozabrana. Minimalna hrabka zalievky:
12 mm. Maximalna hrubka zalievky: 50 mm na jednu vrstvu. Komponent C musi byt
uskladneny v suchu. Pri $pecialnych aplikaciach kontaktujte Technicky servis. Pre
spravne usadenie nechajte zalievku stupnut nad dno loziskovej platne (3 mm).

Vyhnite sa deleniu vopred davkovanych baleni. MieSajte iba celé balenia. Nizke
teploty vzduchu, podkladu alebo materialu ovplyviiuju vytvrdzovanie aj tekutost
Sikadur®-42 HE. Vytvrdzujucu epoxidovu zalievku nevystavujte nahlym zmenam
teploty, hlavne v pociato&nych Stadiach vytvrdzovania. Pri zalievani velkych
loZiskovych platni kontaktujte Sika Technicky Servis.

Sikadur® zivice su vyvinuté tak, aby mali pri trvalom zatazeni malé dotvarovanie.
Avsak z dévodu spravania sa pri dotvarovani vSetkych polymérnych materialov pri
trvalom zatazeni, musi byt pri vypocte dlhodobého zatazenia nosnych konstrukcii
pocitané zatazenie na dotvarovanie. VSeobecne pre navrh na dlhodobé zatazenie
nosnej konstrukcie musi byt zataZenie menej ako 20-25 % zataZenia pri poruseni.
Prosim kalkulaciu zataZenia konzultujte so statikom podla Specifickej situacie
pripadu.

Poznamky V8etky technické udaje v tomto produktovom liste su uvedené na zaklade
laboratérnych skusok. Aktualne udaje na stavenisku sa preto v zavislosti od zmien
podmienok, ktoré su mimo nasu kontrolu, mézu odliSovat.

Miestne Prosim vsimnite si, Ze v dosledku $pecifickych miestnych podmienok sa spravanie
. tohto produktu moze menit' v zavislosti od krajiny. Prosim obratte sa na miestny
obmedzenia produktovy list pre presny popis aplikacie.

Informacie o Podrobné informacie ohfadom b ¢nosti h dravia, ako aj podrobné

. odrobné informacie ohladom bezpecnosti a ochrany zdravia, ako aj podrobné
ochrar]e zdr_aV|a a preventivne opatrenia, ako napr. fyzikalne, toxikologické a ekologické udaje, su
bezpecnostl uvedené v kartach bezpecnostnych udajov materialu.

Pravne oznamenia Informacie, a najma odporucania, vztahujice sa na aplikaciu a kone¢né
vyuzitie Sika produktov sa podavaju v dobrej viere vyplyvajucej zo su¢asnych
poznatkov a skusenosti s vyrobkami pri spravnom skladovani, manipulacii a
aplikacii za normalnych podmienok v sulade s doporuéeniami Sika.

V praxi rozdiely v materidloch, substratoch a v skutoénych podmienkach na stavbe
su také, ze nemdze byt poskytnuta ziadna zaruka, ¢o sa tyka predajnosti alebo
vhodnosti a pouzitelnosti pre urcity ucel, ani ziadny zavazok vyplyvajuci

z akéhokolvek pravneho vztahu. Nemdze byt vyvodeny Ziadny zavazok ani z tejto
informacie, ani zo ziadnych pisomnych odporuc¢ani alebo poskytnutych rad.
Spracovavatel produktu musi overit vhodnost produktu pre pldnované pouZitie a
ucel. Sika si vyhradzuje pravo na zmenu vlastnosti jej produktov.

Vlastnicke prava tretich stran musia byt dodrzané. VSetky objednavky sa akceptuju
podliehajuc nasim platnym vSeobecnym a obchodnym podmienkam. Uzivatelia by
sa mali vzdy odvolavat na posledné vydanie miestnych produktovych listov pre
konkrétny vyrobok.

Sika Slovensko spol. s r.o., Rybni¢na 38/e, 831 06 Bratislava — Vajnory
Tel: 02 /49 20 04 41,49 20 04 42 e-mail: sika@sk.sika.com
Fax: 02 /49 20 04 44 http://www.sika.sk

';\Gﬁ“ W""ﬂc%"
ao o
2

SGS ~ SGS

§
&

Redigoval: Ing. Absolonova
Dna: 7.1.2014

6 Sikadur®-42 HE 6/6



