Technicky list
Verzia 03/2005

SikaPower®-415P1
Vihkostou predvytvrditelny, za tepla tvrdnuci ,boody shop® tmel

Technické udaje:

Chemicky zéklad Epoxy-PUR
Farba (CSQP'001) Cierna
Oznacenie nebezpedenstva Xi

Obsah tuhych latok® (CSQP 576) >97 %

Velkost &astic <100 um
Hustota nevytvrdeného / hustota po vytvrdeni® (CSQP 576) cca1,4/1.45kg/l
Viskozita; 20°C, rotacia 10 s, P/P 25 mm, 0.2 mm $para (CSQP 584-2) cca 350 Pa.s

Teplota aplikacie

20-30°C (dyza)

Cas tvorby koze (pri 23°C a 50% rel. vihkosti vzduchu) / tepelné predvytvrdzovanie

3-4 h /5 min. 160°C

Cas vytvrdzovania / teplota podkladu 25 min/180°C
Pevnost v dmyku®*®, pri 2 mm (CSQP 580-1,-6 / EN 1465) cca 1,5 MPa
Pevnost v tahu®* (CSQP 580-5,-6 / ISO 527) cca 2 MPa
Predizenie do roztrhnutia®* (CSQP 580-5,-6 / ISO 527) cca 100 %
Teplota krehnutia®>, DMTA (CSQP 509 / EN 61006) cca-50 °C
Tvrdost®v Shore-A ccasb
Prevadzkova teplota / permanetna -40°C az +90°C

Skladovatelnost pri 15-25°C / 5 — 15°C / < 5°C (CSQP 584-1)

3/4 /5 mesiacov

1) CSQP = Corporate Sika Quality Procedures
2) DC 04 ZE 75/75 0.8 mm; 2 g/m? Anticorit RP 4107 S; plocha zlepenia 25 x 15 x 2 mm; rychlost’ v tahu: 10 mm/min.
3) Predvytvrdzovanie: 2 hodiny pri izbovej teplote, kone¢né vytvrdenie: 30 min. pri 180°C
4)

Rychlost tahania: 200 mm/min.

Popis:

SikaPower®-415P1 je jednozloz-
kovy tmel na béaze epoxidu
a polyuretanu,za studena apliko-
vatelny, teplom alebo vlhkostou
predvytvrditelny, s uplnym vytvr-
dzovanim pri vy$Sich teplotach.
SikaPower®-415P1 je vhodny na
tmelenie Svov a Spar pri montazi
plechovych ¢&asti automobilov a
karosérii, pricom tmel vytvrdzuje
pbésobenim tepla, napr. v KTL peci
alebo praskovni, do elastického
termosetu.

Predvytvrdnutie sa vykonava na
izbovej teplote reakciou povr-
chovej vrstvy na vzdu$na vihkost
alebo pri zvySenej teplote.
Vytvorenim koze sa dosahuje
dobré odolnost voc&i vymyvaniu.
SikaPower®-415P1 sa vyraba
v sulade so systémom zabezpe-

¢enia kvality 1SO 9001 / 14001
a s programom Responsible Care.

Vyhody produktu:

- jednozlozkovy

- elasticky

- adhézia na podklady znecistené
olejom

- predvytvrdzovanie na vzdusnej
vlhkosti pri izbovej teplote

- dobre odolny voci vymyvaniu pri
predvytvrdzovani pri izbovej
teplote

- na predvytvrdzovanie nie je
potrebné ziadne dodato¢né
zariadenie

- vhodny na tmelenie réznych
kovov, napr. ocele, hlinika,
pozinkovanej ocele a pod.

- po predvytvrdeni m6ze byt
praskovany alebo lakovany v
KTL

1z2

- neobsahuje ziadne rozpustadla
alebo PVC.

Oblast’ pouzitia:
SikaPower®-415P1 umoznuje
tmelenie Svov a Spar (laserové,
hrubé a jemné Spary) a spojov pri
montazi plechov karosérii.

Po naneseni vytvori tmel na
povrchu  pbsobenim  vzdu$nej
vlhkosti (cca 50 % r.v.v.) do cca 4
hodin tenk( kozu, ktora chréani
pred vymyvanim.

Lepenie zaolejovanych podkladov
(beznd ochrana proti kordzii,
vsakujuce oleje cca 2 g/m?) je
mozné vdaka absorbovaniu oleja
tmelom pri  vytvrdzovani za
horuca.

- 415P1

SikaPower®



Pokyny na spracovanie

SikaPower®-415P1 sa spraco-
vava pomocou piestovych Cerpa-
diel (s davkovaéom mnozstva).
Aplikacia sa vykonava nanasanim
pomocou dyzy do tvaru hdsenice
alebo do Spar v odporicanej
hribke husenice 2 mm. Po
naneseni musi byt hdsenica
roztreta alebo roztlaéena.

SikaPower®415P1  moéze byt
spracovavany pri izbovej teplote
po dostatoénom temperovani).

Sledovacia  doska, cCerpadlo
a hadice sa nemusia zohrievat.
Na zabranenie sezénnych

teplotnych kolisani sa posledna
tretina hadice a dyza m6zu zohriat
na 30°C. Pri dlhSom odstaveni
(napr. v noci alebo cez vikend) sa
zariadenie musi vypnut a musi byt
bez tlaku (sledovacia platia,
Cerpadlo a davkovag). Viskozita je
zavisla od teploty (vid diagram 1).
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Diagram 1: Viskozita ako funkcia teploty
(CSQP 584-1)

Otvorené balenie lepidla a lepidlo
v aplikaénom zariadeni musi byt

chranené pred stykom s
vlhkostou, inak zacne lepidlo
tvrdnut.

Balenia (hobok a kartu$a) musia
byt uskladnené podfa moznosti
v suchu a pri teplote 5 — 15 °C. Pri
vySSej teplote skladovania sa
znizuje doba skladovatelnosti.

Pri pouziti tmelu v oblasti
praskového lakovania je potrebné
dbat na to, aby bol SikaPower®-
415P1, predtym nez sa zacne
s praskovym lakovanim
predvytvrdeny na povrchu
(vytvorenie povrchovej kory).

Na zahladenie husenice
odpori¢ame pouzit zahladzovaé
Sika®TooIing Agent N.

Voda alebo mydlovy roztok sa
nesmu pouzivat vzhladom k tomu,
ze mOzu porusit povrch tmelu.
ZnaSanlivost s lakom sa musi
testovat vykonanim predsériovych
skusok. Je potrebné brat do
Gvahy, Ze tvrdost a hribka laku
moézu narusit roztaznost lepidla
a viest' k vytvaraniu prasklin laku.
Za ucCelom poradenstva a
zriadenia vhodného cerpacieho
zariadenia  kontaktujte  prosim
oddelenie System Engineering
Sika Industry

Vytvrdzovanie
SikaPower®-415P1 vytvara
pdsobenim vzdusnej vlhkosti (cca
50% relativna vlhkost vzduchu) pri
izbovej teplote do cca Styroch
hodin tenkG  koZzu. Rychlost
Kone¢né vytvrdzovania zavisi ako
od teploty, tak aj od ¢asu (vid
diagram 2) a musi byt ukoncéené
do 5-tich dni po aplikacii.

Ako zdroj tepla na predvytvrdenie
resp. konec¢né vytvrdnutie su
vhodné najma konvekEné pece,
ale aj infraervené a indukcné
zariadenia. Maximalna teplota
vytvrdzovania nesmie presiahnut
220°C pri ¢ase max. 10 min.
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Diagram 2:

Vytvrdzovaci diagram (izotermické meranie
DSC, CSQP 579-1)

Dalsia informacia:

Na poziadanie su kdispozicii
kopie nasledovnych publikacii:

- Karta Bezpec€nostnych Udajov
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Tel. 055/677 1864
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Informacia o baleni:

Kartusa 400 g
Hobok' 25 kg
Sud 270 kg

1) 280 mm priemer

Délezité

VSetky odchylky od $pecifiko-
vanych parametrov alebo hociaka
zmena  podmienok  pouZitia,
aplikdcie alebo  vytvrdzovania
(napr. aplikaéné tlaky, teplota
aplikaéného zariadenia, teplota
vytvrdzovania alebo ¢&as cyklu)
musia byt reportované
technickému poradcovi.

Pre informacie a poradenstvo
ohladne  bezpecnej prepravy,
manipulacie, skladovania a zne-
hodnocovania chemickych latok,
sa mobzu uzivatelia informovat
v aktualnych  vydaniach  Kariet
Bezpecnostnych Udajov obsahu-
jucich  fyzikalne, ekologicke,
toxikologické ainé udaje
vztahujuce sa k bezpec€nosti.

Poznamka:

Informacie, a najm& odporG¢ania,
vztahujuce sa na aplikaciu a konec¢né
vyuzitie Sika produktov sa podavaju
vdobrej viere vyplyvajucej zo
sucasnych poznatkov a skusenosti s
vyrobkami pri spravnom skladovani,
manipulacii a aplikacii za normalnych
podmienok.

V praxi rozdiely v materialoch,
substratoch a v skutocnych
podmienkach na stavbe su také, ze
nemoéze byt poskytnuta ziadna zaruka,
¢o sa tyka predajnosti alebo vhodnosti
a pouzitelnosti pre urcity Gcel, ani
ziadny zavazok vyplyvajuci
z akéhokolvek  pravneho  vztahu.
Nemdze byt vyvodeny Ziadny zavéazok
ani z tejto informécie, ani zo Ziadnych
pisomnych odporucéani alebo
poskytnutych rad.
Vlastnicke prava tretich stran musia
byt dodrzané. VSetky objednavky
podliehaji nasim platnym v§eobecnym
predajnym a dodacim podmienkam.
UZivatelia by sa mali vzdy orientovat
na posledné vydanie technickych listov
pre konkrétny vyrobok, ktory dodame
na poziadanie

Pre S$pecidlne pokyny tykajuce sa

pripravy podkladov alebo vyberu
vhodného aplikaéného zariadenia
kontaktujte prosim nas technicky
servis.
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